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ЛБКН «ДзФмХШжкаЪШвЩзжЦ йХгжожкЩзжЦ – кФЪпкуЦ оХкмШ лШЧнжиФзмжзж ж ЧЫШФку егЧШЧбфя 

ШФаЧпжЫ лШЧйлШХглШжямжЦ» РЧЩлЧмШХакФгеЧШФ, в. ДзФмХШжкаЪШв, РЧЩЩжя 

 

Огкжй же нФзмЧШЧб ШжЩзФ егЧШЧбфю ШФаЧмкжзЧб-лиФбжифсжзЧб йХмФииЪШвжпХЩзжЫ 

лШХглШжямжЦ ябияХмЩя мядЬиуЦ нжежпХЩзжЦ мШЪг, ЩЧлШядЬккуЦ ЩЧ екФпжмХифкЧЦ 

гЧиХЦ кХйХЫФкжежШЧбФккуЫ ШЪпкуЫ ЧлХШФожЦ. МЧгХШкжеФожя лШЧжебЧгЩмбФ, 

ЩЧлШЧбЧдгФюсФяЩя мХЫкЧиЧвжпХЩзжй лХШХбЧЧШЪдХкжХй, ЪбХижпХкжХй 

лШЧжебЧгЩмбХккуЫ йЧскЧЩмХЦ, ФбмЧйФмжеФожХЦ ШягФ мХЫлШЧоХЩЩЧб, жейХкХкжХй 

ШХджйЧб мШЪгФ ж ЧмгуЫФ ШФаЧмФюсжЫ, гжзмЪХм кХЧаЫЧгжйЧЩмф ЧоХкзж мядХЩмж 

мШЪгФ. 

МХиф жЩЩиХгЧбФкжя - ЧоХкзФ мядХЩмж мШЪгЧбЧвЧ лШЧоХЩЩФ ж лШЧвкЧекЧвЧ ШжЩзФ 

егЧШЧбфю лиФбжифсжзЧб лШж ЩЧбШХйХккЧй лЧиЪпХкжж пХШкЧбЧвЧ ЩбжкоФ. 

МФмХШжФиу ж йХмЧгу. ИЩЩиХгЧбФкжя лШЧбЧгжижЩф кФ ШФаЧпжЫ йХЩмФЫ 

лиФбжифсжзЧб лШХглШжямжя лЧ лШЧжебЧгЩмбЪ пХШкЧбЧвЧ ЩбжкоФ же бмЧШжпкЧвЧ 

ЩуШфя, б мХЫкЧиЧвжпХЩзЧй лШЧоХЩЩХ лиФбзж зЧмЧШЧвЧ лШжйХкяюм 

зЧШЧмзЧаФШФаФккуХ ж ШЪгкЧмХШйжпХЩзжХ лХпж. РФаЧму бзиюпФиж ФкФиже 

йФмХШжФиЧб, жйХюсжЫЩя кФ лШХглШжямжж; лШХгбФШжмХифкЪю бжеЪФифкЪю ЧоХкзЪ 

ЧШвФкжеФожж ШФаЧпжЫ йХЩм лиФбжифсжзЧб; кХлЧЩШХгЩмбХккуХ жЩЩиХгЧбФкжя ж 

лЧЩиХгЪюсФя ЧоХкзФ мядХЩмж мШЪгФ б ЩЧЧмбХмЩмбжж Щ зШжмХШжяйж ж йХмЧгжзЧЦ Р 

2.2.2006-05 (ПШжиЧдХкжХ 15). ИЩЩиХгЧбФкжя ЩЧлШЧбЧдгФижЩф ЫШЧкЧйХмШФдкуйж 

кФаиюгХкжяйж гия ЧоХкзж мШЪгЧбЧвЧ лШЧоХЩЩФ. 

РХеЪифмФму. ЭШвЧкЧйжпХЩзжХ жЩЩиХгЧбФкжя лЧзФеФиж, пмЧ ЧЩкЧбкуйж 

хШвЧйХмШжпХЩзжйж нФзмЧШФйж, ЧаЪЩиФбижбФюсжйж мядХЩмф нжежпХЩзжЫ кФвШЪеЧз 

б жеЪпФХйуЫ лШЧнХЩЩжЧкФифкуЫ вШЪллФЫ, ябияюмЩя: ЩЪййФШкФя йФЩЩФ вШЪеЧб, 

лХШХйХсФХйуЫ б мХпХкжХ зФдгЧвЧ пФЩФ ЩйХку (Щ лЧиФ); ЩмФмжпХЩзФя кФвШЪезФ еФ 

ЩйХкЪ Щ ЪпФЩмжХй йуро зЧШлЪЩФ ж кЧв; ШФаЧпФя лЧеФ «СмЧя»; букЪдгХккуХ 

кФзиЧку зЧШлЪЩФ ж лХШХйХсХкжХ лЧ вЧШжеЧкмФиж. 



ГжвжХкФ мШЪгФ                                                                                                                                                  105 

 

ЗФзиюпХкжХ. ТШЪг ШФаЧпжЫ б лШЧнХЩЩжж «лиФбжифсжз» жеЪпФХйЧвЧ лШЧжебЧгЩмбФ 

ЫФШФзмХШжеЪХмЩя зФз нжежпХЩзж мядЬиуЦ; ЧоХкЬк бШХгкуй зиФЩЩЧй 2-3 ЩмХлХкж, 

пмЧ ЩЧЧмбХмЩмбЪХм ЩШХгкХйЪ-буЩЧзЧйЪ ЪШЧбкю ФлШжЧШкЧвЧ ШжЩзФ егЧШЧбфю. 

ПЧгЧакуХ ЪЩиЧбжя мШЪгФ мШХаЪюм ШФеШФаЧмзж зЧйлиХзЩФ йХШЧлШжямжЦ, 

кФлШФбиХккуЫ кФ ЩкждХкжХ ЪШЧбкя лШЧнХЩЩжЧкФифкЧвЧ ШжЩзФ кФШЪрХкжЦ 

егЧШЧбфю ШФаЧмкжзЧб. 

КиюпХбуХ ЩиЧбФ: ЫФШФзмХШжЩмжзФ мШЪгФ лиФбжифсжзЧб, мядХЩмф мШЪгФ, бШХгкуХ 

ЪЩиЧбжя мШЪгФ, ШжЩз егЧШЧбфю, лШЧжебЧгЩмбЧ пХШкЧбЧвЧ ЩбжкоФ 

СЧаиюгХкжХ хмжпХЩзжЫ ЩмФкгФШмЧб: ПШЧбХгХкжХ кФЩмЧясХвЧ жЩЩиХгЧбФкжя кХ 

мШХаЧбФиЧ ЧгЧаШХкжя хмжпХЩзЧвЧ зЧйжмХмФ, лЧЩзЧифзЪ ШФаЧмФ кХ ЩбяеФкФ Щ 

жЩлЧифеЧбФкжХй пХиЧбХзФ жиж джбЧмкЧвЧ б зФпХЩмбХ ЧатХзмЧб жЩЩиХгЧбФкжя. 

ИЩлЧифеЧбФкжХ жкЩмШЪйХкмЧб жЩзЪЩЩмбХккЧвЧ жкмХииХзмФ: АбмЧШу еФябияюм, пмЧ 

лШж лЧгвЧмЧбзХ кФЩмЧясХЦ ШЪзЧлжЩж ЩжЩмХйу жЩзЪЩЩмбХккЧвЧ жкмХииХзмФ кХ 

лШжйХкяижЩф. 
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One of the health risks for smelters at metallurgical plants is heavy physical work 

involving a significant proportion of non-automated manual labor. Manufacturing 

upgrade that includes technological re-equipment, increased production capacity, 

automation of several processes, and improvement of work and rest schedules for its 

employees, requires re-assessment of job heaviness. 

Objective: To assess job heaviness and predicted health risks for smelters engaged in 

modernized crude lead production. 

Materials and Methods: Assessment was done at workplaces of smelters engaged in 

crude lead production from secondary raw materials in short-drum and ore-thermal 

furnaces. It included the review of available documents; preliminary visual inspection of 

workplaces; direct measurements and subsequent judgment on job heaviness in 

accordance with the criteria and methodology of Russian Guidelines R 2.2.2006-05 

(Appendix 15). It also included time-based observations to assess the work process. 

Results.We established that the main ergonomic factors determining heavy physical 

workload in the subjects were the total weight of loads lifted during each hour of the 

shift (from the floor); static load per shift involving the core and leg muscles; standing 

work posture; forced body bending, and horizontal movement. 

Conclusion: The smelter job in crude lead production is characterized as physically 

demanding and of hazard class 2–3, which corresponds to a moderate to high level of a 

priori health risk. Such working conditions require the development of consistent 

measures aimed at mitigating work-related health risks. 

Keywords: smelter job characteristics, job heaviness, unsafe working conditions, health 

risk, crude lead production 
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МХмФииЪШвжпХЩзжХ лШХглШжямжя, б пФЩмкЧЩмж лШЧжебЧгЩмбФ ЩлиФбЧб обХмкуЫ 

йХмФииЧб, кХЧгкЧзШФмкЧ ЩмФкЧбжижЩф лШХгйХмЧй жеЪпХкжя вжвжХкжЩмЧб ж 

лШЧнлФмЧиЧвЧб, лЧзФеФбржЫ, пмЧ ЪЩиЧбжя мШЪгФ ШФаЧпжЫ ЧЩкЧбкуЫ ж 

бЩлЧйЧвФмХифкуЫ лШЧнХЩЩжЦ ЧЩмФюмЩя бШХгкуйж ж ЧлФЩкуйж. ВХгЪсжйж 

нФзмЧШФйж ШжЩзФ ябияижЩф луиф ЩиЧдкЧвЧ ЫжйжпХЩзЧвЧ ЩЧЩмФбФ, кХаиФвЧлШжямкуЦ 

йжзШЧзижйФм, лШЧжебЧгЩмбХккуЦ рЪй ж мядЬиуЦ нжежпХЩзжЦ мШЪг, ЫФШФзмХШ 

зЧмЧШЧвЧ Ъ ШФаЧмкжзЧб ЩЧлШядЬк ЩЧ екФпжмХифкЧЦ гЧиХЦ кХйХЫФкжежШЧбФккуЫ 

ШЪпкуЫ ЧлХШФожЦ ж ЧоХкЬк зФз «мядЬиуЦ» [1-12]. ПЧ гФккуй ЛХгХШФифкЧЦ ЩиЪдау 

вЧЩЪгФШЩмбХккЧЦ ЩмФмжЩмжзж [13] кФ зЧкХо 2024 вЧгФ б йХмФииЪШвжпХЩзЧй 

лШЧжебЧгЩмбХ РЧЩЩжж гЧия ижо, еФкямуЫ кФ ШФаЧмФЫ Щ лЧбурХккуйж нжежпХЩзжйж 

кФвШЪезФйж, ЩЧЩмФбжиФ 38,1% (213123 пХиЧбХз) Чм пжЩиФ ШФаЧмкжзЧб, еФкямуЫ бЧ 

бШХгкуЫ жиж ЧлФЩкуЫ ЪЩиЧбжяЫ мШЪгФ. 

В мЧ дХ бШХйя, йкЧвжХ йХмФииЪШвжпХЩзжХ лШХглШжямжя лШЧбЧгям, зФз лЧикЪю, мФз ж 

пФЩмжпкЪю йЧгХШкжеФожю лШЧжебЧгЩмбФ, зЧмЧШФя ЩЧлШЧбЧдгФХмЩя 

ЩЧбХШрХкЩмбЧбФкжХй мХЫкЧиЧвжЦ, еФйХкЧЦ ЧаЧШЪгЧбФкжя, ФбмЧйФмжеФожХЦ, 

ЩмШЪзмЪШкЧЦ ШХЧШвФкжеФожХЦ, жейХкХкжХй, еФзШХлиЬккуЫ еФ ШФаЧмкжзФйж 

мШЪгЧбуЫ нЪкзожЦ, пмЧ, аХеЪЩиЧбкЧ, ЧзФеубФХм бижякжХ зФз кФ ЪЩиЧбжя мШЪгФ б 

оХиЧй, мФз ж кФ лЧзФеФмХиж, ЫФШФзмХШжеЪюсжХ мядХЩмф мШЪгФ [14]. 

НХ ЩмФиЧ жЩзиюпХкжХй жеЪпФХйЧХ лШХглШжямжХ, кФ зЧмЧШЧй б мХпХкжХ лЧЩиХгкжЫ 

10 иХм лШЧЫЧгжиФ лЧхмФлкФя ЩйХкФ мХЫкЧиЧвжж лШЧжебЧгЩмбФ бмЧШжпкЧвЧ 

пХШкЧбЧвЧ ЩбжкоФ. Ом мХЫкЧиЧвжж рФЫмкЧЦ лиФбзж лХШХриж з лЧиЪпХкжю 

бмЧШжпкЧвЧ ЩбжкоФ б зЧШЧмзЧаФШФккуЫ ж ШЪгкЧмХШйжпХЩзжЫ лХпФЫ, пмЧ лЧебЧижиЧ 

ШФЩржШжмф ЩуШфХбЪю аФеЪ ж ЪбХижпжмф ЧатЬйу лШЧжебЧгЩмбФ, лШж хмЧй 

екФпжмХифкЧ ЪбХижпжиФЩф пжЩиХккЧЩмф еФкямуЫ ШФаЧмФюсжЫ, лШЧжеЧриФ ЩйХкФ 



ГжвжХкФ мШЪгФ                                                                                                                                                  108 

 

ЧШвФкжеФожж жЫ мШЪгФ, пмЧ ЧаЪЩиФбижбФХм кХЧаЫЧгжйЧЩмф лШЧбХгХкжя кФйж 

гФккЧвЧ жЩЩиХгЧбФкжя. АзмЪФифкЧЩмф ШФаЧмХ лШжгФЬм ЧаЩЪдгФХйуЦ б лЧЩиХгкжХ 

вЧгу ЪпЬкуйж-вжвжХкжЩмФйж бЧлШЧЩ кХгЧЧоХкзж ЪЩиЧбжЦ мШЪгФ, б пФЩмкЧЩмж 

мядХЩмж мШЪгЧбЧвЧ лШЧоХЩЩФ лШж лШЧбХгХкжж СОКТ, бижяюсХЦ кФ ЪЩмФкЧбиХкжХ 

Щбяеж еФаЧиХбФкжя Щ лШЧнХЩЩжХЦ [15; 16, 17]. 

МХиф ШФаЧму - ЧоХкзФ мядХЩмж мШЪгЧбЧвЧ лШЧоХЩЩФ ж лШЧвкЧекЧвЧ ШжЩзФ егЧШЧбфю 

лиФбжифсжзЧб лШж ЩЧбШХйХккЧй лЧиЪпХкжж пХШкЧбЧвЧ ЩбжкоФ. 

МФмХШжФиу ж йХмЧгу. ИЩЩиХгЧбФкжя лШЧбЧгжижЩф кФ ШФаЧпжЫ йХЩмФЫ 

лиФбжифсжзЧб лШХглШжямжя лЧ лШЧжебЧгЩмбЪ пХШкЧбЧвЧ ЩбжкоФ же бмЧШжпкЧвЧ 

ЩуШфя б зЧШЧмзЧаФШФаФккуЫ (гФиХХ - КБП) ж ШЪгкЧмХШйжпХЩзжЫ (гФиХХ - РТП) 

лХпФЫ. 

ЭмФлкЧЩмф булЧикХкжя ШФаЧму бзиюпФиФ: ФкФиже йФмХШжФиЧб, жйХюсжЫЩя кФ 

лШХглШжямжж (мХЫкЧиЧвжпХЩзЧЦ гЧзЪйХкмФожж лШЧжебЧгЩмбФ пХШкЧбЧвЧ ЩбжкоФ; 

ШФаЧпжЫ жкЩмШЪзожЦ ж вШФнжзЧб ШФаЧму лиФбжифсжзЧб; ШХеЪифмФмЧб ЩлХожФифкЧЦ 

ЧоХкзж ЪЩиЧбжЦ мШЪгФ (гФиХХ – СОКТ) еФ 2016 ж 2021 вв.); лШХгбФШжмХифкЪю 

бжеЪФифкЪю ЧоХкзЪ ЧШвФкжеФожж ШФаЧпжЫ йХЩм лиФбжифсжзЧб кФ ЪпФЩмзФЫ КБП ж 

РТП; жЩЩиХгЧбФкжя ж лЧЩиХгЪюсФя ЧоХкзФ мядХЩмж мШЪгФ б ЩЧЧмбХмЩмбжж Щ 

зШжмХШжяйж ж йХмЧгжзЧЦ Р 2.2.2006-053 (ПШжиЧдХкжХ 15), зФмХвЧШжю ФлШжЧШкЧвЧ 

(лЧ ЪЩиЧбжяй мШЪгФ) лШЧнХЩЩжЧкФифкЧвЧ ШжЩзФ егЧШЧбфю ЧлШХгХияиж лЧ Р 

2.2.3969-234. 

В Щбяеж Щ кХШФбкЧйХШкуй ШФЩлШХгХиХкжХй ШФаЧм б ШФекуХ ЩйХку, пмЧ 

ЧаЪЩиЧбиХкЧ мХЫкЧиЧвжпХЩзжй ожзиЧй ж лШЧжебЧгЩмбХккуй еФгФкжХй, жейХШХкжя 

лШЧбЧгжиж кФ лШЧмядХкжж пХмуШЬЫ ШФаЧпжЫ ЩйХк, Щ лЧЩиХгЪюсжй бупжЩиХкжХй 

ЩШХгкжЫ екФпХкжЦ лЧзФеФмХиХЦ: нжежпХЩзФя гжкФйжпХЩзФя кФвШЪезФ; ЩмХШХЧмжлкуХ 

ШФаЧпжХ гбждХкжя; ЩмФмжпХЩзФя кФвШЪезФ; ШФаЧпФя лЧеФ ж лХШХйХсХкжХ б 

лШЧЩмШФкЩмбХ. Дия лЧзФеФмХиХЦ: йФЩЩФ лЧгкжйФХйЧвЧ ж лХШХйХсФХйЧвЧ вШЪеФ 

бШЪпкЪю, кФзиЧку зЧШлЪЩФ аЧиХХ 300 – нжзЩжШЧбФижЩф йФзЩжйФифкуХ екФпХкжя. 

ИЩЩиХгЧбФкжя ЩЧлШЧбЧдгФижЩф ЩЧаЩмбХккуйж ЫШЧкЧйХмШФдкуйж кФаиюгХкжяйж. 

ИейХШХкжя (йФЩЩФ, лХШХйХсХкжХ б лШЧЩмШФкЩмбХ) лШЧбЧгжиж лШжаЧШФйж 

ЪмбХШдгЬккЧвЧ мжлФ, жйХюсжХ гХЦЩмбЪюсЪю лЧбХШзЪ ж бкХЩЬккуХ б ХгжкуЦ 

                                                                 
3
 РЪзЧбЧгЩмбЧ Р 2.2.2006-05 «РЪзЧбЧгЩмбЧ лЧ вжвжХкжпХЩзЧЦ ЧоХкзХ нФзмЧШЧб ШФаЧпХЦ ЩШХгу ж мШЪгЧбЧвЧ лШЧоХЩЩФ. 

КШжмХШжж ж зиФЩЩжнжзФожя ЪЩиЧбжЦ мШЪгФ». МЧЩзбФ, 2006. 
4
 РЪзЧбЧгЩмбЧ Р 2.2.3969-23 «РЪзЧбЧгЩмбЧ лЧ ЧоХкзХ лШЧнХЩЩжЧкФифкЧвЧ ШжЩзФ гия егЧШЧбфя ШФаЧмкжзЧб. 

ОШвФкжеФожЧккЧ-йХмЧгжпХЩзжХ ЧЩкЧбу, лШжкожлу ж зШжмХШжж ЧоХкзж». МЧЩзбФ, 2023. 
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ГЧЩШХХЩмШ. УФШФзмХШ ШФаЧпХЦ лЧеу ЧлШХгХияиЩя бжеЪФифкЧ, бШХйя лШХаубФкжя 

ШФЩЩпжмубФиЧЩф б ЧмкЧЩжмХифкуЫ бХижпжкФЫ, м.Х. б лШЧоХкмФЫ з 8-пФЩЧбЧЦ ШФаЧпХЦ 

ЩйХкХ. 

ОаШФаЧмзФ лЧиЪпХккуЫ гФккуЫ булЧикХкФ Щ лШжйХкХкжХй ЧасХлШжкямуЫ йХмЧгЧб 

лШж жЩлЧифеЧбФкжж лШЧвШФййкЧвЧ лФзХмФ Microsoft Excel 2019. 

С оХифю ЩШФбкХкжя лЧзФеФмХиХЦ мядХЩмж мШЪгФ б лШЧоХЩЩХ йЧгХШкжеФожж 

лШХглШжямжя ауиж жЩлЧифеЧбФку йФмХШжФиу вжвжХкжпХЩзжЫ жЩЩиХгЧбФкжЦ, 

булЧикХккуЫ кФйж ШФкХХ Щ лШжйХкХкжХй ФкФиЧвжпкуЫ йХмЧгжпХЩзжЫ лЧгЫЧгЧб з 

ЧоХкзХ мядХЩмж мШЪгФ [18, 19, 20]. 

РХеЪифмФму ж ЧаЩЪдгХкжХ. ПШЧжебЧгЩмбЧ пХШкЧбЧвЧ ЩбжкоФ б КБП ж РТП бзиюпФХм 

б ЩХая ЩиХгЪюсжХ мХЫкЧиЧвжпХЩзжХ хмФлу: лЧгвЧмЧбзЪ ржЫмЧбуЫ йФмХШжФиЧб ж жЫ 

еФвШЪезЪ б лХпф; лиФбзЪ йХмФииФ; ШЧеижб пХШкЧбЧвЧ ЩбжкоФ ж риФзЧрмХЦкЧбЧвЧ 

лШЧйлШЧгЪзмФ (гФиХХ - ППОО) б жеиЧдкжоу; ЧЫиФдгХкжХ, жебиХпХкжХ ж 

бебХржбФкжХ ЩижмзЧб, лЧЩиХ пХвЧ пХШкЧбЧЦ ЩбжкХо ж ППОО лХШХгФюм кФ 

гФифкХЦрЪю лХШХШФаЧмзЪ. 

НФ ЪпФЩмзХ КБП ШФЩлЧиЧдХку 2 лХпж, ЧаЩиЪджбФкжХ лШЧоХЩЩФ лиФбзж булЧикяХм 

аШжвФгФ же 3-4-Ы пХиЧбХз (лиФбжифсжзЧб 4-6 ШФеШягФ). РХджй ШФаЧму 

ЫФШФзмХШжеЪХмЩя гбЪЫЩйХккуй ШФаЧпжй вШФнжзЧй Щ лШЧгЧиджмХифкЧЩмфю ЩйХку 

12 пФЩЧб. РФаЧпжйж еЧкФйж лиФбжифсжзЧб КБП ябияюмЩя лиЧсФгзФ ЧаЩиЪджбФкжя 

лХпХЦ (гФиХХ – лиЧсФгзФ лХпХЦ), кФ зЧмЧШЧЦ, зФз лШФбжиЧ, еФгХЦЩмбЧбФк Чгжк 

ШФаЧпжЦ, ж лиЧсФгзФ ЧаЩиЪджбФкжя жеиЧдкжо (гФиХХ – еЧкФ жеиЧдкжо). 

НФ лиЧсФгзХ лХпХЦ лиФбжифсжз б мХпХкжХ ШФаЧпХЦ ЩйХку лШЧбЧгжм ШЧеижб ЩбжкоФ 

пХШкЧбЧвЧ б жеиЧдкжоу (4-5 ШЧеижбЧб еФ ЩйХкЪ; 10-13 жеиЧдкжо еФ ШЧеижб), бХгЬм 

зЧкмШЧиф лиФбзж ж ЧЩЪсХЩмбияюм ЪаЧШзЪ еФзШХлиЬккЧЦ мХШШжмЧШжж бЧеиХ лХпХЦ б 

зЧкоХ ЩйХку. РЧеижб ЩбжкоФ ж ППОО б жеиЧдкжоу ябияХмЩя ЧЩкЧбкЧЦ мШЪгЧбЧЦ 

ЧлХШФожХЦ, еФкжйФюсжЦ ЧзЧиЧ 30% Чм ШФаЧпХЦ ЩйХку ж бзиюпФюсжЦ б ЩХая: 

ЩбХШиХкжХ иХмзж лХпж лШж лЧйЧсж лХШнЧШФмЧШФ ЩЧ рмФквЧЦ бХЩЧй 17 зв; ШЧеижб 

ШФЩлиФбФ б жеиЧдкжоу Щ лХШжЧгжпХЩзЧЦ пжЩмзЧЦ ЧмбХШЩмжя иХмзж лХпж Чм 

еФШФЩмФкжя лШЪмзЧй бХЩЧй 7 зв; еФпжЩмзЪ ж еФгХиубФкжХ иХмзж лХпж лЧЩиХ ШЧеижбФ. 

В еЧкХ жеиЧдкжо ЧЩкЧбкЧЦ мШЪгЧбЧЦ ЧлХШФожХЦ лиФбжифсжзЧб ябияХмЩя ШФаЧмФ Щ 

жеиЧдкжоФйж гЧ ж лЧЩиХ ШЧеижбФ ЩбжкоФ пХШкЧбЧвЧ (гЧ 75 жеиЧдкжо б ШФаЧпЪю 

ЩйХкЪ), еФкжйФюсФя гЧ 40% Чм ШФаЧпХЦ ЩйХку. ПХШХг ШЧеижбЧй лиФбжифсжз 
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лШЧбЧгжм ЧаШФаЧмзЪ бкЪмШХккХЦ лЧбХШЫкЧЩмж жеиЧдкжо ФкмжлШжвФШкуй 

ШФЩмбЧШЧй, ШФЩЩмФкЧбзЪ лХмХиф лЧ жЫ зШФяй (ЧлХШФожж ЩЧлШЧбЧдгФюмЩя виЪаЧзжйж 

кФзиЧкФйж зЧШлЪЩФ) ж лХШХйХсХкжХ жеиЧдкжо кФ йХЫФкжежШЧбФккЪю ижкжю 

зЧбрХЦ лШж лЧйЧсж йЧЩмЧбЧвЧ зШФкФ. ПЧЩиХ ШЧеижбФ ЩбжкоФ пХШкЧбЧвЧ 

лиФбжифсжзж ЩЧбйХЩмкЧ Щ зШФкЧбсжзЧй лХШХйХсФюм жеиЧдкжоу Щ ШФЩлиФбЧй б 

еЧкЪ ЧЩмубФкжя ж лШЧгЧидФюм ШФаЧмЪ Щ ЧЩмубржй йХмФииЧй: лШЧжебЧгям буажбзЪ 

риФзФ ж ЩбжкоФ же жеиЧдкжо ижаЧ лШж лЧйЧсж йЧЩмЧбЧвЧ зШФкФ, ижаЧ бШЪпкЪю – 

зЪбФигЧЦ бХЩЧй 10 зв. ВулЧикХкжХ мХЫкЧиЧвжпХЩзжЫ ЧлХШФожЦ ЩбяеФку Щ 

лЧЩмЧяккуй лХШХгбждХкжХй ШФаЧмкжзФ лЧ оХЫЪ. В зЧкоХ ШФаЧпХЦ ЩйХку ШФаЧпжХ-

лиФбжифсжзж КБП ЧЩЪсХЩмбияюм ЪаЧШзЪ еФзШХлиЬккЧЦ мХШШжмЧШжж бШЪпкЪю, 

жЩлЧифеЪя жкЩмШЪйХкм бХЩЧй гЧ 9,5 зв.  

ЭШвЧкЧйжпХЩзжХ жЩЩиХгЧбФкжя лЧзФеФиж, пмЧ ЧЩкЧбкуйж нФзмЧШФйж, 

ЧаЪЩиФбижбФюсжйж мядХЩмф нжежпХЩзжЫ кФвШЪеЧз б жеЪпФХйЧЦ лШЧнХЩЩжЧкФифкЧЦ 

вШЪллХ, ябияюмЩя: ЩЪййФШкФя йФЩЩФ вШЪеЧб, лХШХйХсФХйуЫ б мХпХкжХ зФдгЧвЧ 

пФЩФ ЩйХку (Щ лЧиФ); ШФаЧпФя лЧеФ «СмЧя»; кФзиЧку зЧШлЪЩФ ж лХШХйХсХкжХ лЧ 

вЧШжеЧкмФиж. ДЧлЧикжмХифкЧ, Ъ лиФбжифсжзЧб кФ лиЧсФгзХ лХпХЦ нФзмЧШЧй ШжЩзФ 

ябияХмЩя ЩмФмжпХЩзФя кФвШЪезФ еФ ЩйХкЪ лШж ЪгХШдФкжж вШЪеФ, лШжиЧдХкжж ЪЩжижЦ 

(Щ ЪпФЩмжХй йуро зЧШлЪЩФ ж кЧв), ЧоХкЬккФя зиФЩЩЧй 3.1 (бШХгкуЦ) (мФаижоФ 1). 

НФ ЪпФЩмзХ РТП ШФаЧмкжзж ЧЩЪсХЩмбияюм лХШХШФаЧмзЪ ЩбжкХоЩЧгХШдФсжЫ 

йФмХШжФиЧб б гбЪЫ лХпФЫ. В ЧмижпжХ Чм ЪпФЩмзФ КБП, бЩХ ШФаЧмкжзж ЧЩЪсХЩмбияюм 

ШФаЧму зФз б еЧкХ лХпХЦ, мФз ж еЧкХ ЧаЩиЪджбФкжя жеиЧдкжо. УФШФзмХШ ШФаЧму – 

аШжвФгкуЦ (4-5 пХиЧбХз) Щ мШЬЫЩйХккуй ШФаЧпжй вШФнжзЧй лШЧгЧиджмХифкЧЩмфю 

8 пФЩЧб. 

В мХпХкжХ ЩйХку лиФбжифсжзж РТП ЧЩЪсХЩмбияюм кФаЧШ ж еФвШЪезЪ ржЫму б 

еФвШЪеЧпкуХ аЪкзХШФ ЩЧбйХЩмкЧ Щ зШФкЧбсжзЧй; бХгЪм зЧкмШЧиф лШЧоХЩЩФ лиФбзж; 

лШЧбЧгям ШЧеижб ЩбжкоФ пХШкЧбЧвЧ ж ППОО б жеиЧдкжоу (4 ШЧеижбФ еФ ЩйХкЪ; 3-5 

жеиЧдкжо еФ ШЧеижб); ШФаЧмФюм Щ жеиЧдкжоФйж (лЧгвЧмЧбзФ з ШЧеижбЪ, 

ЧаЩиЪджбФкжХ лЧЩиХ ШЧеижбФ); ЧаЩиЪджбФюм лХпф ж лШЧбЧгям ЪаЧШзЪ еФзШХлиЬккЧЦ 

мХШШжмЧШжж. ОЩкЧбкуйж мШЪгЧбуйж ЧлХШФожяйж Ъ лиФбжифсжзЧб РТП, 

еФкжйФюсжйж Чм 22,5 % гЧ 42,7% ШФаЧпХЦ ЩйХку, ябияюмЩя ШЧеижб ЩбжкоФ ж 

ШФаЧмФ Щ жеиЧдкжоФйж. ПХШХг ШЧеижбЧй лиФбжифсжзж лЧгвЧмФбижбФюм 

жеиЧдкжоу, ЪЩмФкФбижбФя жЫ Щмуз б Щмуз, Ф йХЩмЧ ЩмузФ ж жЫ лЧбХШЫкЧЩмф 

ЧайФеубФюм ШФЩмбЧШЧй ЧвкХЪлЧШкЧЦ вижку. В лШЧоХЩЩХ ШЧеижбФ лиФбжифсжз 

ЧЩЪсХЩмбияХм лШЧджв иХмзж ЩбжкоЧбЧвЧ ж риФзЧбЧвЧ ЧзЧк лШж лЧйЧсж 
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зжЩиЧШЧгкЧЦ мШЪазж; лХШжЧгжпХЩзж пжЩмжм дЬиЧа лХпж бШЪпкЪю иЧйжзЧй. ПЧ 

ЧзЧкпФкжж ШЧеижбФ ШФаЧпжХ еФгХиубФюм иХмзЪ лХпж вижкякЧЦ лШЧазЧЦ ж 

лШЧжебЧгям пжЩмзЪ дХиЧаФ Чм ЧЩмФбржЫЩя кФ кХй еФмбХШгХбржЫ лШЧгЪзмЧб 

ЧмаЧЦкуй йЧиЧмзЧй. В лШЧоХЩЩХ мШЪгЧбЧЦ гХямХифкЧЩмж лиФбжифсжз жЩлЧифеЪХм 

бЩлЧйЧвФмХифкуЦ жкЩмШЪйХкм бХЩЧй гЧ 20 зв. 

ТФаижоФ 1. ЭШвЧкЧйжпХЩзжХ лЧзФеФмХиж мядХЩмж мШЪгЧбЧвЧ лШЧоХЩЩФ б лШЧнХЩЩжж 

«ПиФбжифсжз» 

Table 1. Ergonomic indicators of smelter job heaviness 

ПЧзФеФмХиж мядХЩмж мШЪгЧбЧвЧ 

лШЧоХЩЩФ 

ПиФбжифсжз 

КБП1 РТП 

РХеЪифмФм ККТ РХеЪифмФм ККТ 

СЪййФШкФя йФЩЩФ вШЪеЧб, 

лХШХйХсФХйуЫ б мХпХкжХ зФдгЧвЧ 

пФЩФ ЩйХку (Щ лЧиФ), зв 

572/582 3.1/3.1 571 3.1 

СмФмжпХЩзФя кФвШЪезФ еФ ЩйХкЪ 

лШж ЪгХШдФкжж вШЪеФ, лШжиЧдХкжж 

ЪЩжижЦ Щ ЪпФЩмжХй йуро зЧШлЪЩФ 

ж кЧв, звЩ*Щ 

111274/87000 3.1/2 169376 3.1 

РФаЧпФя лЧеФ, % 
«СмЧя» 

72,0/82,0 
3.1/3.2 

«СмЧя» 

75,0 
3.1 

НФзиЧку зЧШлЪЩФ, ШФе 312/310 3.2/3.2 268 3.1 

ПХШХйХсХкжХ лЧ вЧШжеЧкмФиж, зй 11,7/11,8 3.1/3.1 6,6 2 

ИмЧвЧбуЦ зиФЩЩ ЪЩиЧбжЦ мШЪгФ 
3.2/3.3 

(тяжёлый труд) 

3.2 

(тяжёлый труд) 

ПШжйХпФкжХ: КБП – зЧШЧмзЧаФШФаФккФя лХпф; РТП – ШЪгкЧ-мХШйжпХЩзФя лХпф; ККТ- 

зиФЩЩ ЪЩиЧбжЦ мШЪгФ лЧ Р 2.2.2006-05 

1 – б пжЩижмХиХ ШХеЪифмФму ж ККТ лиФбжифсжзФ кФ лиЧсФгзХ лХпХЦ/б екФйХкФмХиХ 

– лиФбжифсжзФ б еЧкХ жеиЧдкжо 
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Note: SDF – short-drum furnace; RTF – ore-thermal furnace; KUT – working conditions 

class according to R 2.2.2006-05 

1 – in the numerator – the results and KUT of the smelter at the furnace site; in the 

denominator – the smelter in the mold area 

 

ПЧ гФккуй ЧоХкзж мядХЩмж мШЪгЧбЧвЧ лШЧоХЩЩФ (мФаижоФ 1), ЧЩкЧбкуйж 

лЧзФеФмХияйж, бкЬЩржйж бзиФг б ЧзЧкпФмХифкЪю ЧоХкзЪ мядХЩмж мШЪгФ кФ ШФаЧпжЫ 

йХЩмФЫ лиФбжифсжзЧб РТП, ябияюмЩя: ЩЪййФШкФя йФЩЩФ вШЪеЧб, лХШХйХсФХйуЫ б 

мХпХкжХ зФдгЧвЧ пФЩФ ЩйХку (Щ лЧиФ); ЩмФмжпХЩзФя кФвШЪезФ еФ ЩйХкЪ лШж 

ЪгХШдФкжж вШЪеФ, лШжиЧдХкжж ЪЩжижЦ (Щ ЪпФЩмжХй йуро зЧШлЪЩФ ж кЧв); ШФаЧпФя 

лЧеФ «СмЧя» ж кФзиЧку зЧШлЪЩФ. 

ТФзжй ЧаШФеЧй, ЪЩиЧбжя мШЪгФ лЧ лЧзФеФмХию мядХЩмж мШЪгЧбЧвЧ лШЧоХЩЩФ Ъ 

ШФаЧмкжзЧб-лиФбжифсжзЧб ЪпФЩмзФ КБП ЧоХкХку бШХгкуй зиФЩЩЧй 2-3 ЩмХлХкж, Ф 

ЪпФЩмзФ РТП - бШХгкуй зиФЩЩЧй 2 ЩмХлХкж. В ЪзФеФккуЫ ЪЩиЧбжяЫ мШЪгФ йЧдкЧ 

ЧджгФмф ШФебжмжХ ЩмЧЦзжЫ нЪкзожЧкФифкуЫ жейХкХкжЦ б ЧШвФкжейХ, лШжбЧгясжЫ з 

ЪбХижпХкжю лШЧнХЩЩжЧкФифкЧ ЧаЪЩиЧбиХккЧЦ еФаЧиХбФХйЧЩмж, ШФебжмжю 

лШЧнХЩЩжЧкФифкуЫ еФаЧиХбФкжЦ иЬвзЧЦ ж ЩШХгкХЦ ЩмХлХкж мядХЩмж (Р 2.2.2006-05). 

ТШЪг ШФаЧпжЫ б лШЧнХЩЩжж «лиФбжифсжз» ЫФШФзмХШжеЪХмЩя ЩШХгкжй-буЩЧзжй 

ЪШЧбкХй ФлШжЧШкЧвЧ лШЧнХЩЩжЧкФифкЧвЧ ШжЩзФ егЧШЧбфю. 

РФкХХ кФ жеЪпФХйЧй лШХглШжямжж лЧиЪпХкжХ пХШкЧбЧвЧ ЩбжкоФ ЧЩЪсХЩмбияиЧЩф б 

рФЫмкЧЦ лХпж (ОП), ЧаЩиЪджбФХйЧЦ аШжвФгЧЦ лиФбжифсжзЧб же 3 пХиЧбХз, Щ 

бугХиХкжХй ШФаЧпжЫ йХЩм «кФ еФвШЪезХ» (1 пХиЧбХз), «кФ булЪЩзХ йХмФииФ ж 

риФзФ» (2 пХиЧбХзФ). ПШЧгЧиджмХифкЧЩмф ШФаЧпХЦ ЩйХку ЩЧЩмФбияиФ 6 пФЩЧб. 

ТХЫкЧиЧвжя рФЫмкЧЦ лиФбзж, ЫФШФзмХШжеЧбФиФЩф екФпжмХифкуйж нжежпХЩзжйж 

ЪЩжижяйж лиФбжифсжзЧб, мШЪг зЧмЧШуЫ ауи ЩбяеФк Щ аЧифржй пжЩиЧй ШЪпкуЫ 

ЧлХШФожЦ: бузФмубФкжХ бШЪпкЪю же ржЫмЧлЧгтЬйкжзФ вШЪдЬкуЫ ржЫмЧЦ бФвЧкХмЧз 

(3-5 еФ ЧгкЪ еФвШЪезЪ), еФвШЪезФ (10-16 еФ ЩйХкЪ) лФШмжЦ ржЫму б лХпф пХШХе 

еФвШЪеЧпкЧХ ЧзкЧ лЪмЬй ЧлШЧзжгубФкжя бФвЧкХмЧз б еФвШЪеЧпкЧХ ЧзкЧ Щ лЧйЧсфю 

ЩлХожФифкЧвЧ ЪЩмШЧЦЩмбФ; булЪЩз риФзФ б жеиЧдкжоЪ (14-20 еФ ЩйХкЪ), бубЧе 

кФлЧикХккЧЦ жеиЧдкжоу кФ риФзЧбуЦ гбЧШ; булЪЩз йХмФииФ б ШФеижбЧпкуЦ зЧбр 

(12-16 еФ ЩйХкЪ), бубЧе лЧикЧвЧ зЧмиФ ж ШЧеижб пХШкЧбЧвЧ ЩбжкоФ б жеиЧдкжоу, 

буажбзФ жеиЧдкжо, пжЩмзФ иХмЧз, нЪШй. В лШЧоХЩЩХ мШЪгЧбЧЦ гХямХифкЧЩмж 

жЩлЧифеЧбФиЩя жкЩмШЪйХкм йФЩЩЧЦ 6-15 зв. В оХиЧй, нФзмЧШФйж ШжЩзФ 
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лиФбжифсжзЧб б мЧм лХШжЧг ябияижЩф: нжежпХЩзФя гжкФйжпХЩзФя кФвШЪезФ; йФЩЩФ 

лЧгкжйФХйЧвЧ ж лХШХйХсФХйЧвЧ вШЪеФ бШЪпкЪю; ЩЪййФШкФя йФЩЩФ вШЪеЧб, 

лХШХйХсФХйуЫ б мХпХкжХ ЩйХку; ЩмФмжпХЩзФя кФвШЪезФ ж ШФаЧпФя лЧеФ [18]. 

СШФбкжмХифкФя ЧоХкзФ лЧзФеФмХиХЦ мядХЩмж мШЪгЧбЧвЧ лШЧоХЩЩФ лиФбжифсжзЧб 

лШж ЧаЩиЪджбФкжж лХпХЦ лШж рФЫмкЧЦ лиФбзХ, кФ кФпФифкуЫ хмФлФЫ мХЫкжпХЩзЧвЧ 

лХШХбЧЧШЪдХкжя ж буЫЧг кФ ШФаЧпжХ йЧскЧЩмж лШЧжебЧгЩмбФ лШХгЩмФбиХкФ б 

мФаижоХ 2. КФз бжгкЧ же мФаижоу, мШЪг лиФбжифсжзФ рФЫмкЧЦ лХпж «кФ еФвШЪезХ» 

ауи ЧоХкЬк зиФЩЩЧй 3.3 лЧ нФзмЧШЪ мядХЩмж мШЪгФ, «кФ булЪЩзХ йХмФииФ ж риФзФ» - 

зиФЩЩЧй 3.2, б ЧзЧкпФмХифкЪю ЧоХкзЪ ЪЩиЧбжЦ мШЪгФ лЧ нФзмЧШЪ бкХЩиж бзиФг лямф 

лЧзФеФмХиХЦ мядХЩмж мШЪгЧбЧвЧ лШЧоХЩЩФ б лХШбЧй ЩиЪпФХ ж мШж – бЧ бмЧШЧй. 

ТФаижоФ 2. КЧижпХЩмбХккФя ЧоХкзФ лЧзФеФмХиХЦ мядХЩмж мШЪгЧбЧвЧ лШЧоХЩЩФ 

лиФбжифсжзЧб лШж ЧаЩиЪджбФкжж лХпХЦ б ШФекуХ лХШжЧгу лШЧжебЧгЩмбФ 

пХШкЧбЧвЧ ЩбжкоФ 

Table 2. Quantitative assessment of smelter job heaviness during furnace maintenance 

at different stages of crude lead production 

ПХШжЧг 

лШЧжебЧгЩмбФ 

пХШкЧбЧвЧ 

ЩбжкоФ 

ПШЧнХЩЩжя КЧижпХЩмбЧ лЧзФеФмХиж мядХЩмж 

мШЪгЧбЧвЧ лШЧоХЩЩФ, бкЬЩржХ бзиФг б 

ЧзЧкпФмХифкЪю ЧоХкзЪ ЪЩиЧбжЦ мШЪгФ лЧ 

нФзмЧШЪ, Хгжкжо 

ИмЧвЧбуЦ 

ККТ лЧ 

нФзмЧШЪ 

«ТядХЩмф 

мШЪгФ» 
ВЩХвЧ 

лЧзФеФмХиХЦ 

ПЧзФеФмХиж, 

ЧоХкЬккуХ 

зиФЩЩЧй 3.1 

(бШХгкуХ) 

ПЧзФеФмХиж, 

ЧоХкЬккуХ 

зиФЩЩЧй 3.2 

(бШХгкуХ) 

ОФЫмкФя лиФбзФ ПиФбжифсжз 

ОП1 5/3 1/2 4/1 3.3/3.2 

ПиФбзФ б КБП ж 

РТП 

(кФпФиЧ 

лХШХбЧЧШЪдХкжя)  

ПиФбжифсжз 

КБП 
1 1 кХм 3.1 

ПиФбжифсжз 

РТП 
2 1 1 3.2 

ПиФбзФ б КБП ж ПиФбжифсжз 5/4 4/2 1/2 3.2/3.3 
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РТП 

(буЫЧг кФ 

ШФаЧпжХ 

йЧскЧЩмж) 

КБП2 

ПиФбжифсжз 

РТП 4 4 кХм 3.2 

ПШжйХпФкжХ: ОП – рФЫмкФя лХпф; КБП – зЧШЧмзЧаФШФаФккФя лХпф; РТП – ШЪгкЧ-

мХШйжпХЩзФя лХпф; ККТ – зиФЩЩ ЪЩиЧбжЦ мШЪгФ лЧ Р 2.2.2006-05 

1 – б пжЩижмХиХ - лиФбжифсжз кФ еФвШЪезХ/б екФйХкФмХиХ – кФ буижбзХ йХмФииФ ж 

риФзФ; 2 – б пжЩижмХиХ – лиФбжифсжз кФ лиЧсФгзХ лХпХЦ/б екФйХкФмХиХ – б еЧкХ 

жеиЧдкжо 

Note: ОП – shaft furnace; КБП – short-drum furnace; РТП – ore-thermal furnace; ККТ – 

working conditions class according to Р 2.2.2006-05 

1 – in the numerator – smelter during loading/in the denominator – during metal and slag 

pouring; 2 – in the numerator – smelter on the furnace platform/in the denominator – in 

the mold area 

СйХкФ мХЫкЧиЧвжпХЩзЧвЧ ЧаЧШЪгЧбФкжя, ФбмЧйФмжеФожя ШягФ мХЫлШЧоХЩЩЧб, 

ЪбХижпХкжХ йЧскЧЩмж лШЧжебЧгЩмбФ лШжбХиж з жейХкХкжю ЫФШФзмХШФ ШФаЧму, 

пжЩиХккЧйЪ ЩЧЩмФбЪ аШжвФгу, гижмХифкЧЩмж лШЧжебЧгЩмбХккуЫ ЩйХк. ПжиЧмкуХ 

жЩЩиХгЧбФкжя, булЧикХккуХ б кФпФиХ мХЫкжпХЩзЧвЧ лХШХбЧЧШЪдХкжя кФ хмФлХ 

ЧмШФаЧмзж мХЫкЧиЧвжж кФ кжезжЫ йЧскЧЩмяЫ ж гижмХифкЧЩмж ШФаЧпХЦ ЩйХку 8 

пФЩЧб, буябжиж, пмЧ лЧзФеФмХиж «РФаЧпФя лЧеФ» (Ъ лиФбжифсжзЧб КБП ж РТП) ж 

«СмХШХЧмжлкуХ ШФаЧпжХ гбждХкжя» (Ъ лиФбжифсжзФ РТП) кХ ЩЧЧмбХмЩмбЪюм 

гЧлЪЩмжйуй ЪШЧбкяй мядХЩмж мШЪгЧбЧвЧ лШЧоХЩЩФ [20]. 

НФ кФпФифкуЫ хмФлФЫ мХЫкжпХЩзЧвЧ лХШХбЧЧШЪдХкжя мШЪг лиФбжифсжзЧб КБП ж РТП 

ЫФШФзмХШжеЧбФиЩя Чгкжй-гбЪйя лЧзФеФмХияйж мядХЩмж мШЪгЧбЧвЧ лШЧоХЩЩФ, кХ 

ЩЧЧмбХмЩмбЪюсжйж вжвжХкжпХЩзЧйЪ кЧШйжШЧбФкжю. ВуЫЧг кФ ШФаЧпжХ йЧскЧЩмж 

лШЧжебЧгЩмбФ пХШкЧбЧвЧ ЩбжкоФ, ЩйХкФ ЧШвФкжеФожж мШЪгФ ж ЪбХижпХкжХ 

гижмХифкЧЩмж ШФаЧпХЦ ЩйХку (гЧ 12 пФЩЧб) Ъ ШФаЧпжЫ-лиФбжифсжзЧб КПБ бкХЩиж 

ЧпХШХгкуХ зЧШШХзмжбу б ЧоХкзЪ мядХЩмж мШЪгФ: зЧижпХЩмбЧ лЧзФеФмХиХЦ, кХ 

ЩЧЧмбХмЩмбЪюсжЫ кЧШйХ, ЪбХижпжиЧЩф гЧ 4-5; лЧябжижЩф лЧзФеФмХиж мядХЩмж 

мШЪгФ, ЧоХкЬккуХ зиФЩЩЧй 3.2 (бШХгкуХ), кХ буябиХккуХ кФ кФпФифкуЫ хмФлФЫ 

йЧгХШкжеФожж. КЧижпХЩмбЧ лЧзФеФмХиХЦ мядХЩмж мШЪгЧбЧвЧ лШЧоХЩЩФ, 

лШХбурФюсжЫ кЧШйЪ, Ъ лиФбжифсжзЧб РТП ЪбХижпжиЧЩф б 2 ШФеФ лЧ ЩШФбкХкжю Щ 

кФпФиЧй лХШХбЧЧШЪдХкжя. УФШФзмХШкуйж лЧзФеФмХияйж мядХЩмж мШЪгФ гия 
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лиФбжифсжзЧб ЧЩмФижЩф йФЩЩФ лЧгкжйФХйЧвЧ ж лХШХйХсФХйЧвЧ вШЪеФ бШЪпкЪю 

(ЩЪййФШкФя йФЩЩФ вШЪеЧб, лХШХйХсФХйуЫ б мХпХкжХ ЩйХку), ЩмФмжпХЩзФя кФвШЪезФ 

еФ ЩйХкЪ Щ ЪпФЩмжХй йуро зЧШлЪЩФ ж кЧв, Ф мФздХ ШФаЧпФя лЧеФ. КШЧйХ хмЧвЧ, 

гЧаФбжижЩф кФзиЧку зЧШлЪЩФ (букЪдгХккуХ аЧиХХ 300), Ф Ъ лиФбжифсжзЧб КБП - 

лХШХйХсХкжя лЧ вЧШжеЧкмФиж, ЧаЪЩиЧбиХккуХ мХЫкЧиЧвжпХЩзжй лШЧоХЩЩЧй. 

СмЧжм ЧмйХмжмф, пмЧ б ШФйзФЫ СОКТ лШж ЧоХкзХ мядХЩмж мШЪгФ ШФаЧмкжзЧб-

лиФбжифсжзЧб ЪпФЩмзФ КБП кХ ауиж ЪпмХку ЧЩЧаХккЧЩмж ШФаЧму Щ ЪпЬмЧй еЧк 

ЧаЩиЪджбФкжя, Ф ШХеЪифмФму лШжбХгХку лЧ ЧасХйЪ ШФаЧпХйЪ йХЩмЪ б оХиЧй. ПШж 

хмЧй, кФ ШФаЧпжЫ йХЩмФЫ лиФбжифсжзЧб ХгжкЩмбХккуй лЧзФеФмХиХй, кХ 

ЩЧЧмбХмЩмбЪюсжй кЧШйФмжбФй ж лЧбижябржй кФ ЧзЧкпФмХифкЪю ЧоХкзЪ мядХЩмж 

мШЪгФ, ауи «РФаЧпФя лЧеФ» («СмЧя» гЧ 80,0%) ЧоХкЬккуЦ зиФЩЩЧй 3.1 (бШХгкуЦ). ВЩХ 

гШЪвжХ лЧзФеФмХиж ЩЧЧмбХмЩмбЧбФиж ЧлмжйФифкуй, ШХдХ гЧлЪЩмжйуй ЪЩиЧбжяй 

мШЪгФ. 

В оХиЧй, йФмХШжФиу кФрХвЧ жЩЩиХгЧбФкжя лЧзФеубФюм, пмЧ гия мШЪгЧбЧвЧ 

лШЧоХЩЩФ лиФбжифсжзЧб жеЪпФХйЧвЧ лШЧжебЧгЩмбФ ЫФШФзмХШку ЩжиЧбуХ кФвШЪезж, 

лЧгтХй ж лХШХйХсХкжХ мядХЩмХЦ, гижмХифкуХ лШХаубФкжХ б лЧиЧдХкжж ЩмЧя, 

пФЩмуХ виЪаЧзжХ кФзиЧку зЧШлЪЩФ, зЧмЧШуХ, ЩЧвиФЩкЧ йФмХШжФиФй кФЪпкуЫ 

жЩЩиХгЧбФкжЦ, ЧзФеубФюм бижякжХ кФ ШФебжмжХ лФмЧиЧвжж ЧлЧШкЧ-гбжвФмХифкЧвЧ 

ФллФШФмФ [21-27]. ЗФаЧиХбФкжя, ЩбяеФккуХ Щ «нжежпХЩзжйж лХШХвШЪезФйж ж 

нЪкзожЧкФифкуй лХШХкФлШядХкжХй ЧмгХифкуЫ ЧШвФкЧб ж ЩжЩмХй», ЩмФажифкЧ 

еФкжйФюм бмЧШЧХ йХЩмЧ б ЩмШЪзмЪШХ лШЧнХЩЩжЧкФифкЧЦ лФмЧиЧвжж кФ лШЧмядХкжж 

лЧЩиХгкжЫ лямж иХм. ЭмФ мХкгХкожя ЩЧЫШФкяХмЩя б СбХШгиЧбЩзЧЦ ЧаиФЩмж, вгХ 

лШЧнХЩЩжЧкФифкФя еФаЧиХбФХйЧЩмф, ЩбяеФккФя Щ нжежпХЩзжйж лХШХвШЪезФйж, 

ЩЧЩмФбияХм 35,8% Чм ЧасХвЧ пжЩиФ ЩиЪпФХб5. 

ОгкФзЧ, зФз ЧмйХпФХмЩя ШягЧй ФбмЧШЧб [15,16], ШХФифкФя ЩжмЪФожя йЧдХм аумф 

ЩЪсХЩмбХккЧ ЫЪдХ, бЩиХгЩмбжХ кХкФгиХдФсХвЧ зФпХЩмбФ лШЧбХгХкжя СОКТ ж 

жЩзЪЩЩмбХккЧвЧ ЪиЪпрХкжя ЪЩиЧбжЦ мШЪгФ (пмЧ бжгкЧ ж кФ лШжйХШХ гФккЧЦ ШФаЧму). 

ИЩЩиХгЧбФкжя, лШЧбЧгжйуХ б кФрХй МХкмШХ, лЧзФеФиж, пмЧ б 26,3 % ЩиЪпФХб 

жкнЧШйФожя, ЩЧгХШдФсФяЩя б ЩФкжмФШкЧ-вжвжХкжпХЩзжЫ ЫФШФзмХШжЩмжзФЫ ЪЩиЧбжЦ 

мШЪгФ, ж зЧмЧШФя, зФз лШФбжиЧ, аФежШЪХмЩя кФ йФмХШжФиФЫ СОКТ, жиж ЧмЩЪмЩмбЧбФиФ, 

жиж ауиФ кХгЧЩмФмЧпкФ гия ЪЩмФкЧбиХкжя Ъ ШФаЧмкжзФ лШЧнХЩЩжЧкФифкЧвЧ 

                                                                 
5
 ГЧЩЪгФШЩмбХккуЦ гЧзиФг «О ЩЧЩмЧякжж ЩФкжмФШкЧ-хлжгХйжЧиЧвжпХЩзЧвЧ аиФвЧлЧиЪпжя кФЩХиХкжя б СбХШгиЧбЩзЧЦ 

ЧаиФЩмж б 2024 вЧгЪ», ДзФмХШжкаЪШв, 2025 



ГжвжХкФ мШЪгФ                                                                                                                                                  116 

 

еФаЧиХбФкжя, лЧмХкожФифкЧ ЩбяеФккЧвЧ Щ нжежпХЩзжйж кФвШЪезФйж, 

лШХбурФюсжйж гЧлЪЩмжйуХ кЧШйу [16]. 

ПШЧбХгХкжХ жЩЩиХгЧбФкжЦ лЧзФеФмХиХЦ мядХЩмж мШЪгФ кХЧаЫЧгжйЧ кХ мЧифзЧ гия 

ЪЩмФкЧбиХкжя Щбяеж еФаЧиХбФкжя Щ лШЧнХЩЩжХЦ, кЧ ж Щ лЧежожж буябиХкжя «мЧпХз 

лШжиЧдХкжя» ШФеШФаЧмзж хннХзмжбкуЫ йХШ, кФлШФбиХккуЫ кФ ЧаХЩлХпХкжХ 

хШвЧкЧйжпХЩзЧЦ аХеЧлФЩкЧЩмж лШЧжебЧгЩмбФ, ЩЧЫШФкХкжя егЧШЧбфя ж мШЪгЧбЧвЧ 

лЧмХкожФиФ ШФаЧмФюсжЫ. 

НФ гФккЧй лШХглШжямжж, б еФбжЩжйЧЩмж Чм лШЧжебЧгЩмбХккЧвЧ ЪпФЩмзФ ж 

бЧейЧдкЧЩмж бкХгШХкжя мХЫкЧиЧвжпХЩзжЫ жейХкХкжЦ, б оХияЫ ЪлШФбиХкжя ШжЩзЧй 

егЧШЧбфю ШФаЧмкжзЧб йЧвЪм аумф ШХФижеЧбФку ЩиХгЪюсжХ йХШЧлШжямжя: 

ФбмЧйФмжеФожя ж йХЫФкжеФожя лШЧжебЧгЩмбХккуЫ ЧлХШФожЦ; жЩлЧифеЧбФкжХ 

бЩлЧйЧвФмХифкуЫ лЧгтЬйкуЫ ж мШФкЩлЧШмжШЧбЧпкуЫ йХЫФкжейЧб; лЧгкямжХ 

буЩЧму ШФаЧпжЫ лЧбХШЫкЧЩмХЦ кФг ЪШЧбкХй лЧиФ; жейХкХкжХ ШХджйЧб мШЪгФ ж 

ЧмгуЫФ; ЪбХижпХкжХ ЩЧЩмФбФ ШФаЧпжЫ аШжвФг. 

ЗФзиюпХкжХ.ОЩкЧбкуйж лЧзФеФмХияйж мядХЩмж мШЪгЧбЧвЧ лШЧоХЩЩФ Ъ 

лиФбжифсжзЧб жеЪпФХйЧвЧ лШЧжебЧгЩмбФ ябияюмЩя ЩЪййФШкФя йФЩЩФ вШЪеЧб, 

лХШХйХсФХйуЫ б мХпХкжХ зФдгЧвЧ пФЩФ ЩйХку; ЩмФмжпХЩзФя кФвШЪезФ еФ ЩйХкЪ Щ 

ЪпФЩмжХй йуро зЧШлЪЩФ ж кЧв; ШФаЧпФя лЧеФ «СмЧя»; букЪдгХккуХ кФзиЧку 

зЧШлЪЩФ ж лХШХйХсХкжХ лЧ вЧШжеЧкмФиж. ТШЪг ШФаЧпжЫ б лШЧнХЩЩжж «лиФбжифсжз» 

ЫФШФзмХШжеЪХмЩя зФз нжежпХЩзж мядЬиуЦ ж ЧоХкЬк бШХгкуй зиФЩЩЧй 2-3 ЩмХлХкж, 

пмЧ ЩЧЧмбХмЩмбЪХм ЩШХгкХйЪ-буЩЧзЧйЪ ЪШЧбкю ФлШжЧШкЧвЧ ШжЩзФ егЧШЧбфю. К 

ШФаЧпжЫ-лиФбжифсжзЧб йЧдкЧ лШЧвкЧежШЧбФмф ШФебжмжХ лШЧнХЩЩжЧкФифкЧЦ ж 

лШЧнХЩЩжЧкФифкЧ ЧаЪЩиЧбиХккЧЦ лФмЧиЧвжж ЩЧ ЩмЧШЧку ЧлЧШкЧ-гбжвФмХифкЧвЧ 

ФллФШФмФ. 

ПЧгЧакуХ ЪЩиЧбжя мШЪгФ мШХаЪюм ШФеШФаЧмзж зЧйлиХзЩФ ЧШвФкжеФожЧккуЫ, 

мХЫкЧиЧвжпХЩзжЫ ж йХгжзЧ-лШЧнжиФзмжпХЩзжЫ йХШЧлШжямжЦ, кФлШФбиХккуЫ кФ 

ЩкждХкжХ ЪШЧбкя лШЧнХЩЩжЧкФифкЧвЧ ШжЩзФ кФШЪрХкжЦ егЧШЧбфю ШФаЧмкжзЧб. 
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